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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment

Welding carriage

Type designation

Railtrac B42V, Serial number: 1634 xxxx
Railtrac BV2000, Serial number: 1801 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction

EN 60974-10:2014 Arc welding equipment. Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-4: Generic standards. Emission standard
for industrial environments.

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position

Gothenburg

2018-10-15 Global Director, Flexible Automation

C€ 2018
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.’JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

OBSERVERA!
Se medfdljande USB-sticka for produktens handbok.

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler for denna typ av utrustning. Utdéver
standardbestdmmelserna for en svetsplats ska rekommendationerna nedan foljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilldampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatdren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen ténds eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig for &ndamalet
o vara fri fran drag.

@)
@)
@)
@)
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

o

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning.

:'ﬂ ELEKTRISK STOT - Kan déda
e W ]

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
* ROr e stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT — Kan vara hélsoskadliga

§ + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning
:3:..1 \ genomfors. EMF kan stOra vissa pacemakers.
— » Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bdr anvanda foljande metoder for att minimera exponering for
EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera
dem med tejp om majligt. Placera inte din kropp mellan svetspistolen
och kablar. Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp. Hall
svetsstromkalla och kablar s& langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall
svetsas som mgjligt.

. ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

» Undvik att ha huvudet i svetsroken.
* Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort
angor och gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brannskador pa huden

%Q » Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med
L skyddsglas av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.
+ Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller
draperier.

BULLER - Kan ge horselskador
0‘ Skydda 6ronen. Anvand hoérselkapor eller annat Iampligt hérselskydd.
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1 SAKERHET

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

« Hall alla dérrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats
ordentligt. Endast kvalificerade personer boér vid behov ta bort kapor for
underhall och felsdkning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stanga
dorrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

Sténg av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

A
k)9,

BRANDFARA

="« Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra
brannbara material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i handelse av driftstorning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

AT

n OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

A VARNING!

Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsérjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

OBSERVERA!

Kasserad elektronisk utrustning ska lamnas till
atervinning.

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomfdrande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsiljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

Railtrac™ B42V ar ett system med komponenter som kan konfigureras for att skapa den
optimala I6sningen for mekaniserat svetsarbete. De flesta mekaniska delar ar konstruerade i
aluminium eller rostfritt stal for att minimera problem i samband med tuffa miljéer.

Railtrac™ B42V ar utformad for horisontella och vertikala fogar (upp och ned, i
forekommande fall).

Med Orbital-satsen som finns som tillval kan B42V anvandas for orbitalsvetsning av rér pa 20
tum och uppat i horisontella och vertikala fogar med eller utan pendling.

Funktioner hos Railtrac™ B42V

* 42V AC eller batteridriven med Makita® 18 V-standardsystem.

» Hog och lag hastighet i en enhet.

» Mikroprocessorstyrt elektronikpaket i ett integrerat hdlje.

+ Stegmotor bade for driv- och pendlingsfunktion.

+ Endast en kabel till trédmataren (behdvs inte om du anvander batteriet) och en kabel till
fijarreglaget (om den anvands), men kan kdras utan fjarreglage.

» Enheten kan programmeras och kora direkt fran kontrollerna pa Railtrac™-maskinen
om fjarreglaget tappas bort/skadas eller inte féredras.

+ Tva skarmar med hog synlighet for god sikt i alla riktningar.

* Pendlingsmdnster och kérhastighet kan programmeras med fjarreglaget och den kan
aven styra spanning och tradmatningshastighet i upp till 5 standardprogram.

* Intermittent svetsning

* |P44-miljoklassning pa bade Railtrac™ och fjarreglaget.

+ Valj mellan svetsning pa vanster eller hoger sida for att fjarreglaget ska svara pa
vagnrorelsen.

* Med Orbital-satsen som finns som tillval kan B42V anvandas for orbitalsvetsning av ror
pa 20 tum och uppat.

Direkt anslutning till alla nya moderna ESAB-tradmatare

Railtrac™ B42V kan enkelt anslutas till de flesta ESAB-tradmatare utan att du behdver goéra
nagra storre andringar. Fjarradaptrar maste monteras i tradmatarna (Aristo® Feed 3004,
Aristo® Feed 4804, Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 och Warrior™ Feed 304).

Fem program kan enkelt sparas

Du kan spara hela fem olika program. Varje program ar individuellt och kan hamtas fran
kontrollen pa huvudenheten eller fjarreglaget.

Fjarrstyrning av svetsparametrar och omedelbart programbyte

Bada svetsstrommen (tradmatningshastighet) och spanning kan justeras (i %) under
svetsningen. Det ar aven enkelt att vaxla upp eller ned mellan de alternativa
rorelseprogrammen, beroende pa svetsposition.

Robusta programmeringsenheter med stor potential

Enkla och logiskt utformade programmeringsenheter anvands for att stalla in varden for fem
olika program. Alla hastigheter ar kalibrerade i millimeter (mm) for stérsta majliga precision
och svetskvalitet.

Fjarreglage for de mest kravande miljoer

Med det robusta och latta fijarreglaget som medfdljer Railtrac™ B42V kan operatéren komma
at och styra alla funktioner utan att behdva falla upp svetsvisiret. Individuellt formade
knappar for:

0463 465 101 -7 - © ESAB AB 2020



2 INLEDNING

» Start och stopp

* Byt program

» Rorelse- eller svetsriktning (skarriktning)

» Rorelse- eller svetshastighet (skarhastighet)
* Pendlingsbredd

* Nollinjeforskjutning

» Svetsstrom (tradmatningshastighet)

» Svetsspanning

Orbital-sats

Med Orbital-satsen som finns som tillval kan du omvandla B42V till en rérsvets som kan
anvandas for orbitalsvetsning av rér pa 20 tum och uppat i horisontella och vertikala fogar
med eller utan pendling.

Gemensamt skensystem for styva eller flexibla jarnvagsapplikationer

Den utdragbara Railtrac™-kombiskenan gor det mojligt fér samma traktor att kéra pa en
flexibel skena eller samma skena som forstyvats med ett forstyvningsstag.
Forstyvningsstagets skena passar in i halen pa skenan. Detta gor det mdjligt att svetsa raka
liksom krokta ytor (min. 1 600 mm i diameter). Kombiskenan ar slat och utan ett rack for
drivning av traktorn. Det ar enkelt att satta samman flera skenor om langre skenor behdvs.

0463 465 101 -8- © ESAB AB 2020



2 INLEDNING
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1. Héojdjusteringsreglage 7. Lashjul
2. Hallare for stodhjul 8. Lasskruv
3. Faste for grov in-/utjustering och 9. Elektronik
hdjdjustering
4. Universell lamphallare 10. Batterihallare
5. Skyddsplatta 11. Pendlingsroérelse
6. Drivhjul x2 12. Koppling fér pendlingsrorelse
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2 INLEDNING

Mattenhet

210mm

350 mm

267 mm

I%lltrac

'RE
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3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Matningsspanning 24-70V DC

20-50 V AC

18 V batteri (tillval)
Stromforbrukning max 50 W
Batteriets drifttid 3—4 tim (5 Ah)
Vikt 8 kg
Vagnmatt (L x B x H) 210 x 360 x 270 mm
Min. kurvradie for skena @ 1600 mm
Max temp. for magnet-/vakuumfaste 70 °C/90 °C

Max nyttolast

10 kg (22,04 Ib.)

Max nyttolast med batteri

5kg (11,02 Ib.)

Hojdjusteringsreglage +/- 45 mm
Vagnhastighet 0,4-25 mm/s
Snabb vagnhastighet 30 mm/s
Snabb batterihastighet 25 mm/s

Svetslangd — automatisk retur

10-9 999 mm. Tolerans +1 mm

Pendlingshastighet 10-50 mm/s
Pendlingsmonster 3
Pendlingsbredd 0-30 mm
0-linje justering 1+ 30 mm
Mekanisk just. in/ut +40 mm
Tot. pendlingsrorelse 80 mm
Halltid for pendling 0,0-5,0s
Program 5
Fjarrstyrning av tradmatningshastighet ESAB 0-10V
ochV

(separat just. pa varje program)

Sakerhetsklass DIN40050
Inkapslingsklass IP44

0463 465 101
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utféras av professionell installator.

4.1 Anslutningar

Information och ritningar fran ESAB.

4.2 Montering

Folj dessa steg for att montera fasten, vagn, lamphallare och fér anslutning av styrenheten.

1. Montera magnethallarna pa aluminiumskenan.
Valfritt: Fast forstyvningsstaget.

e T [ ]
o O wm—o

o

1. Vandbar magnet 3. Flexibel skena

2. Fast skruvarna 4. Forstyvare (tillval)

\ "A&

2. Justera skenan parallellt med skarven.

<—— 190 mm —

0463 465 101 -12 -
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4 INSTALLATION

3. Stall vagnen pa skenan.

I Kooy |
O O

4. Dra atlasskruven (1).

e 7
5. Anslut fjarreglaget till vagnen och kontrollkabeln till ESAB-tradmataren. Anvand
batteriet nar du inte justerar ESAB-tradmataren.

6. Montera lampan och justera ratt position (2).
7. Sakra skenan fran lossna med en ledning eller liknande.
4.3 Monteringsanvisningar for Orbital-satsen som finns som tillval

Orbital-sats, artikelnr: 0398 146 801

0463 465 101 -13 - © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

1. Stang av strommen och koppla bort kablarna.
2. Vrid drivhjulet (1) till det lage som visas pa bilden med hjalp av en skiftnyckel (2).

o B - O

—&

1. Drivhjul 2. Skiftnyckel
3. Anvand skiftnyckeln for att lasa drivhjulen (3) nar du lossar de tva bultarna (1) och ta
bort skivorna (2) och drivhjulen (3).

1. Bultar 3. Drivhjul
2. Skivor
4. Ta bort de fyra skruvarna (1).

1. Skruvar

0463 465 101 -14 - © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

5. Anvand lyftskruven (1) for att dra upp den korta drivhjulsenheten fran motoraxeln (3).

1. Skruv 3. Motoraxel
2. Kort drivhjul
6. Ta bort den korta drivhjulsenheten (1) och den langa drivhjulsenheten (3).

- 100 -

1. Kort drivhjulsenhet 2. Lang drivhjulsenhet
7. Byt ut den langa drivhjulsenheten (2) och kedjan (1).

1. Kedja 2. Lang drivhjulsenhet

0463 465 101 -15 - © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

8. Montera den korta drivhjulsenheten (1) och den langa drivhjulsenheten (2). Tryck
forsiktigt pa den korta drivhjulsenheten pa axeln och koér in de fyra skruvarna (3).

9. Montera drivhjulen (1) och de nya skivorna (2).

1. Drivhjul 2. Skivor

0463 465 101 -16 - © ESAB AB 2020



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allméanna sakerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet
SAKERHET i denna handbok. Den som ska anvinda utrustningen ska ha list och till
fullo forstatt hela detta kapitel.

5.1 Forvarmning

Den forsta menyn i tjansten ar Férvdrmning. Fordrojd start av vagn efter paboérjad svetsning.

WFS = Tradmatningshastighet

1.  Tryck pa Stopp i 6 sekunder for att komma till ¢

servicemenyn A.
2. Slapp Stopp nar skarmen visar

servicemeny A . Railtrac
Elektroniken kommer att stanna i
servicemenyn 5 sekunder efter senaste <} = D
knapptryckningen.
3. Standardinstallningen ar 300 ms.
Tryck pa + eller - for att justera installningen. ‘ﬁ ﬁ‘ ‘ﬁ
5.2 Fjarrkontroll for digital tradmatare

Man kan justera det maximala vardet pa fjarrkontrollens utgang (0—10 V) bade for
tradmatningshastighet och fér spanningen. Det maximala véardet ar 0,5 V lagre an V;, (10 V)

pa grund av spanningsfall i opto-drivaren.

Installd tradmatningshastighet (WFS)

1. Tryck pa Meny en gang.
Displayen visar: DigF max WFS DigE max W28
2. Tryck pa + eller - for att justera installningen.

Skalvarde: 1-40 Railtrac
Hogre varde ger en hogre utgang.

Instélld spanning (V)

. . . , . Servi A

1. T.ryck pa Meny tills DigF max V visas i
displayen.

2. Tryck pa + eller - for att justera. .

Skalvarde: 1-40 Railtrac

Hogre varde ger en hogre utgang.
MENU

a T 9

Allmdnna sakerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet
SAKERHET i denna handbok. Den som ska anvinda utrustningen ska ha list och till
fullo forstatt hela detta kapitel.
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.3 Elektronik — vagn

.
]

Railtrac

En knapptryckning: Starta vanster utan
svetsning (Start left without welding)

Dubbel knapptryckning: Starta vanster med

Starta svetsning
1 |vanster Knapptryckning i 2 sekunder: Starta med
(START) snabb vansterrorelse (Start with fast move
left)

En knapptryckning efter start: Vagnhastighet -
(Speed carriage -)

Innan start: Valjare for
programmeringsparametrar. Blinkande
display indikerar programmeringslaget.
Meny/Stopp |Justera parametrar med knapparna + och -.
2 g\;IENUISTO Efter start: Stoppa vagn och svetsning.
Om funktionen ar Langd (Length): Tryck i 3
sekunder for att ange startposition. Display
visar 0.

En knapptryckning: Starta hoger utan
svetsning (Start right without welding)

Dubbel knapptryckning: Starta hoger med

. svetsning (Start right with welding)
3 Starta hoger o
(START) Knapptryckning i 2 sekunder: Starta med

snabb hogerrérelse (Start with fast move
right)

En knapptryckning efter start: Vagnhastighet
+ (Speed carriage +)

Menyer

Program P1 till P5 Railtrac™ kan spara 5 olika program.
Vagnhastighet 0,4-25 mm/s

Pendlingshastighet |10-50 mm/s

Pendlingsbredd 0-30 mm

Monster 3

Halitid ut 0,0-5,0s

Halltid in 0,0-5,0s

WFS Tradmatningshastighet 1-99 % (endast for ESAB-tradmatare)
Volt 1-99 % (endast for ESAB-tradmatare)

Langd 10-10 000 mm — ange svetslangd. Vid slutet atervand vagnen med

snhabb hastighet till startpos. 0 mm = funktion av.

0463 465 101
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

1 P1 -----——-- Memory for 5 programs, P1 — P5
—————— indicates cont. welding, - - - stitch welding

2 P1 Speed carriage

Spd.Car mm/s
3 P1 Speed weaving

Speed <-> mm/si
4 P1 Weaving width

Width <-> mm (total width in mm)
5 P1 3 diff. weaving patterns

Weav Patt. \\ (see cpt. “weaving pattern”)
6 P1 Hold time in outer weaving pos.

Hold out s (affects the speed of carriage in pattern 2 & 3)
7 P1 Hold time in inner weaving pos.

Hold in s (affects the speed of carriage in pattern 2 & 3)
8 P1 Wire Feed Speed in %

WFS: % (only if connected to ESAB wire feeder)
9 P1 Voltin %

Volt: % (only if connected to ESAB wire feeder)

Meny 10-12, ny programvara fran serienummer: 1940xxxx

10 P1 Choose from 3 diff. modes:
Mode: Continuous, Stich or Length w. auto return
11 P1 Welding length at stich welding
WeldL: cm (mode 2 stitch “-- -- --%)
12 P1 Space at stich welding
Space: cm (mode 2 stitch “-- -- --%)
13 P1 Total running length before auto return
Length: cm (only in mode 3 “|-------- >1")

0463 465 101
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Meny 5: Pendlingsmonster

54 Fjarreglage

1 Skift

2 Stopp

3 Pendlingsbredd - (Weaving WFS-
width -)

4 En knapptryckning: Start upp Volt +

Dubbel knapptryckning: Starta
uppe med bage

Knapptryckning i 2 sekunder:
Starta med snabb rérelse upp

En knapptryckning efter start:
Hastighet + (Speed +)

5 O-linje in (O-line in)

6 En knapptryckning: start nere Volt -

Dubbel knapptryckning: Starta
nere med bage

Knapptryckning i 2 sekunder:
Starta med snabb rorelse nedat

En knapptryckning efter start:
Hastighet - (Speed -)

7 Program - Meny - (Menu
)

8 Program + Meny + (Menu
+)

9 0-linje in (0-line out)

10 |Pendlingsbredd + (Weaving WFS+
width +)
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.5 Installation av tradmataren

Installationen ska utforas av professionell installator.

Railtrac™ B42V kan anslutas till nagon av foljande tradmatarenheter: Aristo® Feed 3004,
Aristo® Feed 4804, Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 och Warrior™ Feed 304.

For nédvandig anpassning mellan Railtrac™ B42V och den anvanda tradmatarenheten
(inklusive val av kontrollkabel), se bilagan "TILLBEHOR” i den har manualen.

Universell mataranslutning

For drift av Railtrac™ B42V fran andra tradmatarenheter (inte ESAB), anvand
transformatorenheten och styrkabeln enligt bilagan "TILLBEHOR".

0463 465 101 -21 - © ESAB AB 2020



6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

OBSERVERA!

Samtliga garantiataganden fran leverantoren upphor att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i maskinen for att atgarda eventuella fel.

Dagligen
» Kontrollera att alla kablar och kontakter ar i gott skick.
* Reng6r magneten, vakuumkoppar och luftslangar och leta efter skador.
+ Kontrollera att skenan inte ar skadad.
* Rengor vagnen och lamphallaren.

0463 465 101 -22. © ESAB AB 2020



7 RESERVDELSBESTALLNING

7 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad

ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Railtrac B42V ar utformad och testad i enlighet med internationell och europeisk standard
EN 60974-10 Class A. Efter utférd service eller reparation aligger det den eller de personer
som utférde arbetet att forvissa sig om att produkten inte avviker fran ovan namnda

standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken

for felleverans.

0463 465 101 -23- © ESAB AB 2020



BESTALLNINGSNUMMER

BESTALLNINGSNUMMER
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Ordering no. Denomination Product Notes
0398 146 016 Welding tractor Railtrac™ B42V
0398 146 801 Orbital kit Railtrac™ B42V
0463 467 001 Spare parts list Railtrac™ B42V
Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com
0463 465 101 -24 - © ESAB AB 2020



TILLBEHOR

TILLBEHOR

0457 360 880

Control cable (12p- 23p) Railtrac™ - MEK

0457 360 886

Universal connection cable 12-pin plug

0457 467 880

Transformer 230/36 V AC with 12-pin plug

0457 467 882

Transformer 115 V AC

[T

il

=~ |

B

|

N3

distributors.

The work piece tractor is mounted on the rail. The light flexible aluminium rail can be used
on objects that are flat, curved or round and can be fitted to the surface in different ways. It
is supplied in standard 2.5 metre lengths and can be extended to any required length. The
rail can be mounted permanently on the work object or temporarily fixed with magnets or
vacuum fixtures. It may also be attached to the outside or inside of a tube. A stiffener bar
may be used to stiffen the flexible rail.Rails for tubes can be purchased at ESAB

0398 146 115

Flexible alu rail 2.5 metres

0398 146 119

Flexible alu rail 5 metres

0398 146 112

Flexible alu rail 2.5 metres with 8 magnets
(FlipMag)

0398 146 113

Flexible alu rail 2.5 metres with vacuum
attachments

0398 146 116

Stiffener bar 2.5 metres

0398 146 100

Flip magnetic attachment at least 8 pcs per
2.5 metres

0398 146 104

Vacuum attachment 90°, at least 4 pcs per
2.5 metres

0398 146 105

Vacuum attachment 200°, at least 4 pcs per
2.5 metres

0398 146 114

Screw attachment for stiffened rail at least
8 pcs per 2.5 metres

0463 465 101
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TILLBEHOR

0398 145 211

Floating welding head

A floating welding head holds the torch of the
welding or cutting equipment at a constant
height above the surface during the work.

To enable correct weaving motions even in
troublesome positions the weaving unit can
be fitted with supports for turning and tilting.

0398 145 106

Torch holder universal @15-30 mm

System features different torch holders for
different torches and applications. Railtrac™
B42V comes with a universal torch holder
(910-22 mm) and adjusters as standard.

0398 145 101

Torch holder for ESAB PSF torches

0398 146 801

Orbital kit

With the optional Orbital kit the B42V can be
used for orbital welding of pipes from 20" and
up, in horizontal and vertical joints, with or
without weaving.

0398 145 202

Tilt bracket Railtrac™ B42V

The tilt bracket enables the Railtrac™ to
weave when welding fillet joints. It is mounted
between drive and weaving unit. The weaving
unit can be tilted from 0 to 60 degrees.

Release in November 2016

0398 145 203

Turning bracket B42

The turning bracket is used to change the
angle of the weaving unit at 22 degrees from
travel direction.

Release in November 2016

0398 145 211

Floating head
This component helps maintain constant
stick-out at the welding torch or cutting torch.

0457 467 880 |Transformer 230 V AC

0457 467 882 |Transformer 115V AC

0457 360 880 |Connection cable ESAB, 12 + 23-pin
0457 360 886 |Connection cable universal, for start/stop

wire feeder, only with 12-pin

0463 465 101
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TILLBEHOR

0398 146 120

Quick-extension bracket for flexible rail
The quick-extension bracket facilitates rapid
mounting and dismounting when using two

rails.

0449 900 720

Orbital ring 20”

0449 900 722

Orbital ring 22”

0449 900 724

Orbital ring 24”

0449 900 726

Orbital ring 26”

0449 900 728

Orbital ring 28”

0449 900 730

Orbital ring 30”

0449 900 732

Orbital ring 32”

0449 900 734

Orbital ring 34”

0449 900 736

Orbital ring 36”

0449 900 738

Orbital ring 38”

0449 900 740

Orbital ring 40”

0449 900 742

Orbital ring 42”

0449 900 744

Orbital ring 44”

0449 900 746

Orbital ring 46”

0449 900 748

Orbital ring 48”

0449 900 750

Orbital ring 50”

0449 900 752

Orbital ring 52”

0449 900 754

Orbital ring 54”

0449 900 756

Orbital ring 56”

0449 900 758

Orbital ring 58”

0449 900 760

Orbital ring 60”

0449 900 762

Orbital ring 62”

0457 468 074

Battery 18 V/ 5 Ah Makita®

0457 468 072

Battery charger 230 VAC Makita®

For lokala inkop hos jarnaffaren Makita®

0463 465 101
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TILLBEHOR

196673-6 BL1850

18 V

18 V 5.0 Ah Li-ion.
195585-0 DC18RC

14,4V -18V

Charger for 14,4V - 18 V batteries.

Funktionsschema for kabelnyckel

0463 465 101
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TILLBEHOR

Cable key and function diagram for Railtrac™ B42V and BV2000 Functions controled by
Railtrac™ B42V and BV2000
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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